~ INFORME DE ENSAYO NO DESTRUCTIVO

MAKING

N°2400-1

MKG-R09-07 Rrev.00

Hoja 1de 9
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EMPRESA: CONCRETAR SRL TIPO DE INSPECCION:
CONTACTO: RAUL MARTIN LUGAR:

EQUIPO: MANIFOLD FECHA DE INSPECCION:
IDENTIFICACION: - FECHA DE VENCIMIENTO:

CERTIFICACION ANUAL
BASE MAKING
17/6/2021

17/6/2022

INFORME N°: 2400-1

PAGINA [CANTIDAD|DESCRIPCION RESULTADO
2 1 |IDENTIFICACION DE LAS PIEZAS APROBADO
3 1 MEDICION DE ESPESORES A MANIFOLD APROBADO
4 1 PARTICULAS MAGNETIZABLES A MANIFOLD APROBADO
5 1 |PRUEBA HIDRAULICA @ 10,000 PS| APROBADO
6 1 |PRUEBA HIDRAULICA A VALVULAS SENTIDO FLUJO APROBADO
7 1 |PRUEBA HIDRAULICA A VALVULAS SENTIDO FLUJO APROBADO
8 1 PRUEBA HIDRAULICA A VALVULAS SENTIDO FLUJO APROBADO
9 1 PRUEBA HIDRAULICA A VALVULAS SENTIDO FLUJO APROBADO
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QUEDA TERMINANTEMENTE PROHIBIDO LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL DEL PRESENTE DOCUMENTO

SIN SU PREVIA AUTORIZACION ESCRITA
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MAKING

INFORME IDENTIFICACION

N°2400-1

MKG-R09-04-01 rev.00

Hoja 2 de 9
EMPRESA: CONCRETAR SRL TIPO INSPECCION:  CERTIFICACION ANUAL NORMA: ASTM E 797
CONTACTO: RAUL MARTIN LUGAR: BASE MAKING PROCEDIMIENTO: MKG-F09-04 IT 09-33
EQUIPO: MANIFOLD FECHA DE INSPECCION: 17/6/2021 PARTE DIARIO N°:  2400-1
IDENTIFICACION: - FECHA DE VENCIMIENTO: 17/6/2022 N° PLACA: -

ITEM COMPONENTE IDENTIFICACION
1 VALVULA ESCLUSA 3-1/16" 10K CTR-VMO1
2 VALVULA ESCLUSA 3-1/16" 10K CTR-VMO02
3 VALVULA ESCLUSA 3-1/16" 10K CTR-VMO3
4 VALVULA ESCLUSA 3-1/16" 10K CTR-VMO04
5 VALVULA ESCLUSA 3-1/16" 10K CTR-VMO05
é VALVULA ESCLUSA 3-1/16" 10K CTR-VMO6
7 VALVULA ESCLUSA 3-1/16" 10K CTR-VMO7
8 VALVULA ESCLUSA 3-1/16" 10K CTR-VMO08
9 VALVULA ESCLUSA 3-1/16" 10K CTR-VMO09
10 VALVULA ESCLUSA 3-1/16" 10K CTR-VM10
1 CUBO 3-1/16" 10K CTR-VM11
12 CUBO 3-1/16" 10K CTR-VM12
13 CUBO 3-1/16" 10K CTR-VM13
14 CUBO 3-1/16" 10K CTR-VM14
15 CPO 3-1/16" 10K CTR-VM15
16 CPO 3-1/16" 10K CTR-VM16
17 CARRETEL SOLDADO 3-1/16" 10K CTR-VM17
18 CARRETEL SOLDADO 3-1/16" 10K CTR-VM18
19 CROSSOVER 3-1/16" x3" M CTR-VM19

20 CROSSOVER 3-1/16" x3" M CTR-VM20
21 CROSSOVER 3-1/16" x 3" M CTR-VM21

D) LUCIANO BURGOS
MAKING S. R. L.
END. NIVEL 2 IRAM 9712
P.M. 007/PM/2/576

OPERADOR LUCIANO BURGOS

MAXIMILIANO KOWALSKI

: / ING. ELECTROMECANICO
Mat. INe 2180

v/ END NIVEL 2 IRAM 9712
L LP.PM.US

SUPERVISOR - MAXIMILIANO KOWALSKI

ACEPTO / CLIENTE

QUEDA TERMINANTEMENTE PROHIBIDO LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL DEL PRESENTE DOCUMENTO SIN SU PREVIA AUTORIZACION ESCRITA
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MAKING

INFORME DE MEDICION DE ESPESORES POR ULTRASONIDOS

N°2400-1

MKG-R09-04-01 rev.00

Hoja 3 de 9
EMPRESA: CONCRETAR SRL TIPO INSPECCION: CERTIFICACION ANUAL NORMA: ASTM E 797
CONTACTO: RAUL MARTIN LUGAR:  BASE MAKING PROCEDIMIENTO:  MKG-F09-04 IT09-33
EQUIPO: MANIFOLD FECHA DE INSPECCION: 17/6/2021 PARTE DIARIO N°: 24001
IDENTIFICACION: - FECHA DE VENCIMIENTO:  17/6/2022 N° PLACA: -
MEDIDOR DE ESPESORES: MARCA: OLYMPUS CERTIFICADO N°: 622-22
NOUMERO DE SERIE: 130259111 MODELO: 45 MG FECHA DE CALIBRACION: 04/03/2021
MEDICION DE ESPESORES A ACCESORIOS (valores expresados en mm)
VAVULABSCLISASINE | 33,5 332 | 3277 | 3273 | 3366 | 3288 | 3292 | 3282 - - - -
VAVULABSCLISASE | 33,63 32,9 3394 | 3298 | 3365 | 3296 | 3302 | 3293 - - - -
VAVULABSCLISASINE | 33,39 | 3272 | 3282 | 3286 | 3342 | 3372 328 32,82 - - - -
VAVUABSCLISASIE | 3337 | 3264 | 3338 33,5 3252 | 3332 | 3313 | 3268 - - - -
VAVUABSCLISASET | 308 | 3336 | 328 | 3291 335 3285 | 329 3273 - - - -
VAVUABSCLUSASANIE | 3376 | 33,12 33,5 3366 | 3374 | 3375 | 3306 329 - - - -
VAVUABSCLUSASANIET | 33,12 | 3387 | 3301 | 3318 | 3282 | 3289 | 3398 | 3296 - - - -
VAVULABSCLISASANE | 33,40 | 3350 | 3281 | 3285 | 3355 | 3362 | 3395 | 3300 - - - -
VAVULABSCLISASNE | 30,32 335 3335 | 3333 | 3335 | 3323 | 3344 | 3358 - - - -
VAVURBSCLISASAIE | 33,5 | 33,68 33 3303 | 3368 | 3353 | 3365 | 3296 - - - -
CUBO 3-1/16" 10K - - - - - - - - - - - -
CUBO 3-1/16" 10K - - - - - - - - - - - -
CUBO 3-1/16" 10K - - - - - - - - - - - -
CUBO 3-1/16" 10K - - - - - - - - - - - -
CUBO3-1/16" 10K 3309 | 3263 | 331 3354 | 3345 | 336 | 3345 | 3365 - - - -
CUBO3-1/16710K 3107 | 3088 | 3098 | 3029 | 338 | 3217 | 324 | 3385 - - - -
CARRETELSOUADO SIS 12,93 | 13,03 | 1342 | 1318 | 1308 | 1368 13,7 13,4 13,13 13,08 13,18 13,57
CARRETELSOWADOSIIE™ | 1365 | 1363 | 1352 | 1357 | 1360 | 1365 | 1322 | 1362 | 1313 | 1345 13,50 13,67
crossovera-i/iexym | 2877 | 286 | 2875 | 289 | 2471 | 2219 | 234 | 2365 - - - -
crossover3-1/16'x3'm | 10,93 | 10,99 107 1082 | 2350 | 2345 | 2380 | 2317 - - - -
CROSSOVER 3-1/16"x 3"M 31 n 3] ,50 32,5 31 195 - - - - - - - -

¥ ) S\ o
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RESULTADO DE LA INSPECCION VISUAL: APROBADO

RESULTADO DE LA MEDICION DE ESPESORES: APROBADO

LUCIANO BURGOS
MAKING S. R. L.
END. NIVEL 2 IRAM 9712
P.M. 007/PM/2/576

MAXIMILIANO KOWALSKI

/  ING. ELECTROMECANICO
4 Mat. INe 2180

2L END NIVEL 2 IRAM 9712
L LP . PM.US

SUPERVISOR - MAXIMILIANO KOWALSKI

ACEPTO / CLIENTE

OPERADOR LUCIANO BURGOS

QUEDA TERMINANTEMENTE PROHIBIDO LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL DEL PRESENTE DOCUMENTO SIN SU PREVIA AUTORIZACION ESCRITA
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MAKING

INFORME DE PARTICULAS MAGNETIZABLES

N°2290

MKG-R09-03-01 rev.00

Hoja 4 de 9
EMPRESA: CONCRETAR SRL TIPO INSPECCION:  CERTIFICACION ANUAL NORMA: ASTM E 709
CONTACTO: RAUL MARTIN LUGAR: BASE MAKING PROCEDIMIENTO:  MKG-F09-03
EQUIPO: MANIFOLD FECHA DE INSPECCION: 17/6/2021 PARTE DIARIO N°:  2400-1
N° PRECINTO: - FECHA DE VENCIMIENTO: 17/6/2022 IDENTIFICACION: -
MAGNETIZACION INTENSIDAD DE LA LUZ TIPO DE PARTICULAS
TIPO DE MAGNETIZACION: LONGITUDINAL METODO PM VISIBLES 1000 LUX MIN| 1280 - SECAS
CAMPO MAGNETICO: CONTINUO VISIBLE METODO LUZ NEGRA 20 LUX MAX - X HUMEDAS
DESMAGNETIZACION: N/A LUZ NEGRA 1000 yw/cm? a 15" - - FLUORESCENTES
INDICADOR DE CAMPO: LAMINILLAS FLEXIBLES| 1°C a 15°C MARCA: MAGNAFLUX
TEMPERATURA DE ENSAYO
GAUSSIMETRO: 39 GAUSS 15°C a 32°C X LOTE N°: 1901008883
LIMPIEZA FINAL: SOLVENTE TIEMPO DE SECADO 30 minutos VENCIMIENTO: 01/10/2024
EQUIPAMIENTO MARCA D CERTIFICADO FECHA DE CALIBRACION
LUZ UV MODELO 7B 100F MAGNAFLUX LUV009 12-06-005 21/10/2020
YUGO MODELO Y7 AC/DC MAGNAFLUX 0583 12-05-016 13/4/2021
ITEM COMPONENTE IDENTIFICACION RESULTADO
15 CPO 3-1/16" 10K CTR-VMI15 APROBADO
16 CPO 3-1/16" 10K CTR-VM16 APROBADO
17 CARRETEL SOLDADO 3-1/16" 10K CTR-VM17 APROBADO
18 CARRETEL SOLDADO 3-1/16" 10K CTR-VM18 APROBADO
19 CROSSOVER 3-1/16" x 3" M CTR-VMI9 APROBADO
20 CROSSOVER 3-1/16" x 3" M CTR-VM20 APROBADO
21 CROSSOVER 3-1/16" x 3" M CTR-VM21 APROBADO
7 ") LUCIANO BURGOS MAXIMILIANO KOWALSKI
7 /,~ END,.\'Ib?ll\(II:LGle-l&:l'suz y '/ na- t:::t:?;‘l:mco
S P.M. 007/PM/2/576 5 %‘é{*/$ END r}vu': mc: 9712
OPERADOR LUCIANO BURGOS SUPERVISOR - MAXIMILIANO KOWALSKI ACEPTO / CLIENTE

QUEDA TERMINANTEMENTE PROHIBIDO LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL DEL PRESENTE DOCUMENTO SIN SU PREVIA AUTORIZACION ESCRITA
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MAKING

INFORME DE PRUEBA HIDRAULICA

N°2400-1

MKG-R09-04-01

Hoja 5de 9
EMPRESA: CONCRETAR SRL TIPO INSPECCION: CERTIFICACION ANUAL NORMA: API 6A
CONTACTO: RAUL MARTIN LUGAR: BASE MAKING PROCEDIMIENTO:  MKG-F09-02
EQUIPO: MANIFOLD FECHA DE INSPECCION: 17/6/2021 PARTE DIARIO N°:  2400-1
N° SERIE: - FECHA DE VENCIMIENTO: 17/6/2022 N° PLACA: -

ENSAYO HIDROSTATICO DE MANIFOLD

EQUIPAMIENTO SENSOR DIGITAL BBA HIDRONEUMATICA MANOMETRO DIGITAL PRESION MAXIMA ALCANZADA
MARCA ADZ NAGANO COMERC. HIDRAULICA KELLER 10000 psi
MODELO SMH -10.0 MPA-700 AGV LEO 5 RECORD TIEMPO TOTAL DE LA PRUEBA
ID - - 903 50 MIN
CERTIFICADO N° - - 23700 RESULTADO: APROBADO
FEC. CALIBRACION - - 25/8/2020
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OPERADOR LUCIANO BURGOS

LUCIANO BURGOS
MAKING S. R. L.
END. NIVEL 2 IRAM 9712
P.M. 007/PM/2/576

M\#

SUPERVISOR - MAXIMILIANO KOWALSKI

MAXIMILIANO KOWALSKI
ING. ELECTROMECANICO
Mat. INe 2180
END NIVEL 2 IRAM 9712
LP.PM.US

ACEPTO / CLIENTE

QUEDA TERMINANTEMENTE PROHIBIDO LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL DEL PRESENTE DOCUMENTO SIN SU PREVIA AUTORIZACION ESCRITA
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MAKING

INFORME DE PRUEBA HIDRAULICA

N°2400-1

MKG-R09-04-01

Hoja 6 de 9
EMPRESA: CONCRETAR SRL TIPO INSPECCION: CERTIFICACION ANUAL NORMA: API 6A
CONTACTO: RAUL MARTIN LUGAR: BASE MAKING PROCEDIMIENTO:  MKG-F09-02
EQUIPO: MANIFOLD FECHA DE INSPECCION: 17/6/2021 PARTE DIARIO N°:  2400-1
N° SERIE: - FECHA DE VENCIMIENTO: 17/6/2022 N° PLACA: -

ENSAYO HIDROSTATICO DE MANIFOLD

EQUIPAMIENTO

SENSOR DIGITAL

BBA HIDRONEUMATICA MANOMETRO DIGITAL

PRESION MAXIMA ALCANZADA

MARCA ADZ NAGANO COMERC. HIDRAULICA KELLER 10000 psi
MODELO SMH -10.0 MPA-700 AGV LEO 5 RECORD TIEMPO TOTAL DE LA PRUEBA
ID - - 903 17 MIN
CERTIFICADO N° - - 23700 RESULTADO: APROBADO
FEC. CALIBRACION - - 25/8/2020

PRUEBA FUNCIONAMIENTO DE VALVULAS SENTIDO FLUJO - CTR-VMO06 - CTR-VM10 - CTR-VMO09

OPERADOR LUCIANO BURGOS

SUPERVISOR - MAXIMILIANO KOWALSKI

Presion (psi)
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QUEDA TERMINANTEMENTE PROHIBIDO LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL DEL PRESENTE DOCUMENTO SIN SU PREVIA AUTORIZACION ESCRITA
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MAKING

INFORME DE PRUEBA HIDRAULICA

N°2400-1

MKG-R09-04-01

Hoja 7 de 9
EMPRESA: CONCRETAR SRL TIPO INSPECCION: CERTIFICACION ANUAL NORMA: API 6A
CONTACTO: RAUL MARTIN LUGAR: BASE MAKING PROCEDIMIENTO:  MKG-F09-02
EQUIPO: MANIFOLD FECHA DE INSPECCION: 17/6/2021 PARTE DIARIO N°:  2400-1
N° SERIE: - FECHA DE VENCIMIENTO: 17/6/2022 N° PLACA: -

ENSAYO HIDROSTATICO DE MANIFOLD

EQUIPAMIENTO SENSOR DIGITAL

BBA HIDRONEUMATICA

MANOMETRO DIGITAL

PRESION MAXIMA ALCANZADA

MARCA ADZ NAGANO COMERC. HIDRAULICA KELLER 10000 psi
MODELO SMH -10.0 MPA-700 AGV LEO 5 RECORD TIEMPO TOTAL DE LA PRUEBA
ID - - 903 17 MIN
CERTIFICADO N° - - 23700 RESULTADO: APROBADO
FEC. CALIBRACION - - 25/8/2020

PRUEBA FUNCIONAMIENTO DE VALVULAS SENTIDO FLUJO - CTR-VMO7 - CTR-VMO08

Presion (psi)

OPERADOR LUCIANO BURGOS

SUPERVISOR - MAXIMILIANO KOWALSKI
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ACEPTO / CLIENTE

QUEDA TERMINANTEMENTE PROHIBIDO LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL DEL PRESENTE DOCUMENTO SIN SU PREVIA AUTORIZACION ESCRITA
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INFORME DE PRUEBA HIDRAULICA

N°2400-1

MKG-R09-04-01

MAKING Hoja 8 de 9
EMPRESA: CONCRETAR SRL TIPO INSPECCION: CERTIFICACION ANUAL NORMA: API 6A
CONTACTO: RAUL MARTIN LUGAR: BASE MAKING PROCEDIMIENTO:  MKG-F09-02
EQUIPO: MANIFOLD FECHA DE INSPECCION: 17/6/2021 PARTE DIARIO N°:  2400-1
N° SERIE: - FECHA DE VENCIMIENTO: 17/6/2022 N° PLACA: -

ENSAYO HIDROSTATICO DE MANIFOLD

EQUIPAMIENTO SENSOR DIGITAL BBA HIDRONEUMATICA MANOMETRO DIGITAL PRESION MAXIMA ALCANZADA
MARCA ADZ NAGANO COMERC. HIDRAULICA KELLER 10000 psi
MODELO SMH -10.0 MPA-700 AGV LEO 5 RECORD TIEMPO TOTAL DE LA PRUEBA
ID - - 903 17 MIN
CERTIFICADO N° - - 23700 RESULTADO: APROBADO

FEC. CALIBRACION - - 25/8/2020

PRUEBA FUNCIONAMIENTO DE VALVULAS SENTIDO FLUJO - CTR-VMO3 - CTR-VMO04 - CTR-VMO05

Presion (psi)
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g A END. NIVEL 2 IRAM 9712
M P.M. 007/PM/2/576

MAXIMILIANO KOWALSKI
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END NIVEL 2 IRAM 9712
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SUPERVISOR - MAXIMILIANO KOWALSKI

ACEPTO / CLIENTE

QUEDA TERMINANTEMENTE PROHIBIDO LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL DEL PRESENTE DOCUMENTO SIN SU PREVIA AUTORIZACION ESCRITA
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MAKING

INFORME DE PRUEBA HIDRAULICA

N°2400-1

MKG-R09-04-01

Hoja 9 de 9
EMPRESA: CONCRETAR SRL TIPO INSPECCION: CERTIFICACION ANUAL NORMA: API 6A
CONTACTO: RAUL MARTIN LUGAR: BASE MAKING PROCEDIMIENTO:  MKG-F09-02
EQUIPO: MANIFOLD FECHA DE INSPECCION: 17/6/2021 PARTE DIARIO N°:  2400-1
N° SERIE: - FECHA DE VENCIMIENTO: 17/6/2022 N° PLACA: -

ENSAYO HIDROSTATICO DE MANIFOLD

EQUIPAMIENTO SENSOR DIGITAL BBA HIDRONEUMATICA MANOMETRO DIGITAL PRESION MAXIMA ALCANZADA
MARCA ADZ NAGANO COMERC. HIDRAULICA KELLER 10000 psi
MODELO SMH -10.0 MPA-700 AGV LEO 5 RECORD TIEMPO TOTAL DE LA PRUEBA
ID - - 903 17 MIN
CERTIFICADO N° - - 23700 RESULTADO: APROBADO
FEC. CALIBRACION - - 25/8/2020

PRUEBA FUNCIONAMIENTO DE VALVULAS SENTIDO FLUJO -CTR-VMO1 - CTR-VM02

Presion (psi)
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7 ") LUCIANO BURGOS
) / MAKINGS. R. L.
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OPERADOR LUCIANO BURGOS

M\/

SUPERVISOR - MAXIMILIANO KOWALSKI

MAXIMILIANO KOWALSKI
ING. ELECTROMECANICO
Mat. INe 2180
END NIVEL 2 IRAM 9712
LP.PM.US

ACEPTO / CLIENTE

QUEDA TERMINANTEMENTE PROHIBIDO LA REPRODUCCION PARCIAL O TOTAL DEL PRESENTE DOCUMENTO SIN SU PREVIA AUTORIZACION ESCRITA




